附件：货物技术要求
一包1.高频电刀

1.仪器类型：1类CF型，防除颤普通设备；

2.工作频率：512KHZ，工作方式：间隙加载连续运行，暂载率10S/30S；

3.输出功率：标准模式                强烈模式 

单极纯切≥350W（500Ω）      ≥350W（500Ω）

单极混一≥250W（500Ω）       ≥250W（500Ω）

单极混二≥200W（500Ω）       ≥200W（500Ω）

单极混三≥120W（500Ω）       ≥120W（500Ω）

标准模式：单极电凝≥120W（500Ω）               

柔和模式：≥120W（500Ω）                  

喷凝模式：≥100W（1000Ω）

标准模式：双 极：≥50W（100Ω）              

宏模式：≥80W（200Ω）

4.电源：单相交流220V±22V，50HZ±1HZ，最大电流≤3.5A；

5.使用条件：环境温度5℃～40℃，湿度≤80%；

6.CPU单片机及CPLD高速可编程门陈列芯片协同工作，全数字控制方式，功率输出闭环调幅调功型电刀；

7.功能齐全，单双极俱备，适应范围广，该款产品配备先进的功率密度反馈技术，无论是肌肉亦或肠系膜组织还是脂肪组织，均能保持切割顺畅、利索，不必在手术过程中进行频繁的功率设定调整；

8.手术过程中不必进行单极、双极模式转换。对一台手术中同时会用到单极切、凝和双极凝功能的骨科、脑外科、妇科手术来说，提供了便捷的功能；

9.电凝：固定的窄工作脉冲，凝血迅速有效，喷凝功能，可配合氩气进行喷凝手术；

10.操作方式：单极既可手控也可脚控。输出端口采用机械封锁装置，手控刀也可脚控输出；

11.安全装置：具备计算机自检功能，故障代码显示备检；

12.安全装置：除配备单片极板监控系统外，还配有双极板质量型监控系统。计算机自动检测中性极板与患者接触面积，遇有接触不良或手术过程中有效面积减少，计算机自动评测，封锁输出并启动告警，从根本上杜绝极板烫伤；

13.电源适应性：采用宽电压输入的开关电源模式。

2.等离子体空气消毒机

一、适用范围：

适用于医院 II、III 类环境，普通手术室、产房、血液病区、烧伤病区、保护性隔离病区、重症监护病区；消毒供应中心检查包装灭菌区和无菌物品存放区、重症透析中心；检查室、治疗室、感染性疾病诊室等。

二、主要性能：

1.安装方式：壁挂式；

2.消毒方法：等离子体；

3.人机共存：可在有人状态下进行连续动态消毒，且不生成二次污染；

4.外壳材料：须采用优质冷轧钢板，全金属结构，结构强度高，阻燃性好，安全性高；

5.杀菌原理：采用新型的两段式石墨烯等离子体净化消毒技术（提供内部结构图片作为佐证）；

6.风速调节功能：风速可无级变速，可1-100档自由调节；

7.除异味功能：须采用蜂窝活性碳吸附模块，去除有机气体和医院的各种异味；

8.显示功能：≥4寸彩色液晶显示屏，中文和人性化的图形显示，设备的运行状态及各项参数（提供照片或显示截图作为佐证）；

9.手动模式：手动启动设备工作，默认消毒时间为2小时，可自定义调整工作时间；

10.程控模式：按所设定的时间设备自动启停消毒，每天同一时段自动启停；

11.程控数量（定时消毒）不低于10组；可实现多时段程控设置,便于临床科室多样化的使用需求(中标交货时,实际操作检验验证)；

12.计时功能：工作时间自动累计、消毒净化剩余时间显示；

  13.报警功能：等离子体杀菌净化模块故障报警、过滤器清洗维护报警、风机故障报警；

  14.配备wifi控制模块，微信即可远程智能控制设备，无需繁琐的安装APP，不受APP只能安装安卓系统限制(中标交货时,实际操作检验验证)；

  15.手机可实时监控设备运行情况，保证消毒效果；

16.手机自动记录设备开关机时间和运行时间，避免医护人员手动记录，方便院感防控管理。

三、主要技术参数：

1.最大适用体积：≦100 m3；

  2.循环风量：≥1000 m3/h ；

  3.输入功率：≤60VA；

4.电源：AC 220V 50Hz；

5.噪声：≤50dB；

6.杀菌区电场强度：≧10000V，集尘区电场强度≧5000V（提供权威检测报告）；

7.设备持续工作1小时，臭氧残留量≤0.02mg/m3（提供权威检测报告）；

8.消毒效果：设备持续工作1小时，对体积为100 m3室内空气中的自然菌消亡率均≧95.0%，空气中的白色葡萄球菌杀灭率≧99.9%。（提供权威机构检测报告作为佐证）；

9.净化效果（提供权威机构检测报告作为佐证）：

9.1.颗粒物累积净化量CCM＞12000mg、达到P4 级；

9.2.颗粒物去除率＞99.99%；

9.3.PM2.5颗粒物去除率＞99.99%；

9.4.≦30 m3 实验舱60min 空气中的悬浮物洁净级别达到万级；

10.等离子体密度分布：1.98X1018～3.15X1018m-3

11.等离子体发生器寿命:≥30000小时。

二包1.冷藏箱
1.有效容积≥400L；外部尺寸≤665mm*710mm*1965mm 内部尺寸≥530mm*590mm*1380mm；

2.微电脑控制，箱内控温范围2-8℃，操作方便简洁，LED数码管显示，实时显示箱内温度，观察方便；控温精度显示精度均为0.1℃；

3.立式，单开真空玻璃门体，采用LBA无氟发泡，真正完全绿色环保，外壳采用喷涂钢板外壳，内胆采用PS吸附成型内胆，便于箱内清洁、消毒；

4.采用名牌压缩机及进口品牌风机，碳氢制冷剂，节能环保，质量可靠、性能稳定、使用寿命长；并提供组件铭牌证明；

5.采用翅片式蒸发器设计，制冷速度快，丝管式冷凝器设计，散热效果好；

6.采用高性能保温材料，保温效果好，风冷系统，保证箱体温度均匀度≤2℃，波动度≤3℃,并出具国家级检测中心出具的检测报告；

7.搭配高精度3路传感器设计，包括显示传感器，控制传感器，冷凝器传感器；

8.感温探头置于甘油感温盒内，可选择检测温度或者仿生温度；

9.门体双层钢化玻璃，采用电极式加热防凝露设计，32℃环温85%湿度下门体无凝露，箱内物品清晰可见；门体具有自关门设计，防止用户开门后忘记关门；

10.多重故障报警，具有蜂鸣报警、灯光闪烁、远程报警、云平台报警四种报警方式，可实现高低温报警、传感器故障报警、断电报警、电池电量低报警、开门报警、环温高报警；配备大容量电池，满足产品断电后继续显示箱内的实时温度，持续时间至少48小时；

11.标配数据存储模块，每6分钟记录一次数据，可通过前置的USB接口读取，插入U盘导出冰箱使用期间所有数据，数据可导出图表格式，温度数据可存储十年，实现温度数据的可追溯性；

12.选配针式温度记录打印机，可实现实时打印、定时打印，并有追溯打印功能，打印数据信息可储存一年；

13.产品具有Wifi接口，用户可通过接口连网，冰箱运行温度数据及报警信息可传至云平台通过手机端提醒，可根据用户需求改制为485接口；

14.产品配有一个测试孔，方便客户接入各式设备，对箱内温度进行监测；具有独立检测通道用于远程温度监控且监控系统拥有软件著作权登记证书。

15.多层搁架设计，搁架间距可调，充分利用箱内空间；出厂标配6个搁架，数量可根据用户需求增加； 

16.低噪音，噪音低于40分贝,并可提供CNAS认可的机构出具的测试报告；

17.内设LED照明灯，高亮节能，柜内试剂一目了然；

18.配备4个万向脚轮、2个止动底脚，便于移动且固定方便；

19.冷凝水汇集后自动蒸发，免除人工处理冷凝水的烦恼；

20.门体带暗锁，同时在箱体侧面增加锁扣，可配置挂锁，双重安全保障；

21.产品配备宽电压带，适合198～242V电压下使用，配置滤波器，防止电网冲击，运行可靠，配备可插拔电源线，更换更方便；

22.产品具有医疗器械注册证，具有国家级检测中心出具的检测报告；

23.投标产品制造商具有ISO9001证书、ISO14001证书、ISO13485证书、ISO45001证书、ISO27001证书；

24.生产企业获得国家科学技术进步奖、国家高技术产业化十年成就奖（提供证明材料）。

2.低速台式离心机（自动脱盖）

1. 适用于100mm、75mm两种长度及长、短管帽真空采血管自动脱盖，脱盖成功率100%。

2.大屏幕液晶显示、操作简便 。

3.采用交流变频电机，转速控制精度高，具有快速升、降速功能。

4.自动计算RCF值,电子门锁，安全性能强。

5.采用特殊的减震器，减振效果良好，具有自动平衡功能。

6.产品符合 ISO9001：2015及ISO13485：2016质量管理体系认证要求。

7.转速
≥3000r/min,离心管数≥80支(ɸ13×75/100mm)

转速精度
±10r/min

定时范围
1sec～99min59sec

整机噪音
≤65dB(A)

电源
AC220V ±22V  50Hz

整机功率
700W

